
Sistemi scorrevoli per interni
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BOZZA IN LAVORAZIONESistemi a levitazione magnetica 
per porte e partizioni interne 
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BOZZA IN LAVORAZIONE

La rivoluzione della levitazione 
magnetica negli interni
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La levitazione magnetica Ironlev consente di far scorrere 
elementi senza alcun contatto eliminando qualsiasi usura 
ed attrito dei componenti. 
La sospensione è ottenuta mediante l’accoppiamento tra 
un pattino magnetico e una rotaia in ferro.

L’utilizzo di magneti permanenti di ultima generazione 
garantisce il sostentamento del peso senza alcun apporto 
di energia. Il movimento, liberato dal peso, supera ogni 
limite imposto dalla ruota. 

I sistemi Ironlev combinano tecnologia avanzata e design 
minimalista per offrire soluzioni di scorrimento uniche. 
Grazie alla levitazione magnetica, porte e partizioni 
scorrono senza attrito, garantendo un movimento fluido, 
silenzioso e affidabile. Perfetti per ambienti moderni e 
funzionali, i sistemi Ironlev definiscono nuovi standard per 
l’architettura d’interni.
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Perché la levitazione  
magnetica

LEGGEREZZA IN MOVIMENTO
L’anta scorre in assenza di attrito con estrema fluidità, 
superando tutti i limiti di portata dei sistemi tradizionali  
a ruote. 

Sono necessari 2N di spinta per movimentare un’anta  
da 200kg.

Il sistema Ironlev è stato testato su ante con peso fino  
a 200kg.

AFFIDABILITÀ
La bassissima usura degli elementi che compongono  
il pattino assicura una elevata durata nel tempo. 

Tutti i sistemi Ironlev sono testati e certificati per 100.000 
cicli.
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SICUREZZA
Il sistema Ironlev è intrinsecamente sicuro: il campo 
magnetico è interamente confinato nella sezione interna  
del pattino, annullando sia le dispersioni verso l’esterno 
sia il magnetismo indotto. Ciò consente l’utilizzo in un 
ambiente domestico potendo utilizzare il sistema anche 
nella parte inferiore del serramento.

L’intensità del campo magnetico disperso è di gran lunga  
inferiore ai limiti imposti dalle direttive europee.

MODULARITÀ
La composizione dei pattini permette di modulare il 
numero degli stessi in funzione del peso dell’anta.  
Il sistema può essere selezionato in diverse taglie in 
funzione delle dimensioni e del peso dell’anta, rendendo 
possibile la realizzazione di aperture di ampie dimensioni 
senza limiti di progettazione.

AGEVOLE INSTALLAZIONE E 
ASSEMBLAGGIO
Il sistema Ironlev è progettato per un montaggio facile e 
sicuro. Il sistema di scorrimento si accoppia agli elementi 
strutturali mediante sistemi di fissaggio standard.
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BOZZA IN LAVORAZIONE

D-Way

Il sistema D-Way è pensato per porte scorrevoli da interni, offre una capacità 
di carico fino a 100kg. Soluzioni di montaggio a parete o soffitto. Ideale per 
porte con altezza fino a 3 metri.

Il sistema è disponibile in due configurazioni: 
• D-Way Preassemblato 
• Kit D-Way
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BOZZA IN LAVORAZIONE
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D-Way Preassemblato 
Prodotto e accessori

Sistema di scorrimento

Guida inferiore con pinna di guida

CONFIGURAZIONI

CONTENUTO DELLA CONFEZIONE

CODICE W L PESO PORTATA H MAX

Sistema Carico massimo Altezza massima

mm mm kg kg m

WD40000 600 1150 2,7 100 3

WD40100 700 1350 3,0 100 3

WD40200 800 1550 3,2 100 3

WD40300 900 1750 3,5 100 3

WD40400 1000 1950 3,7 100 3

WD40500 1100 2150 4,0 100 3

WD40600 1200 2350 4,2 100 3

D-WAY PREASSEMBLATO

1 pz

1 pz

ARTICOLO DESCRIZIONE QTÀ IMBALLO
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Kit due staffe collegamento anta 
Versione legno

Set tappi e distanziali 
per fissaggio copertine

Assieme staffa di collegamento standard

Kit due staffe collegamento anta 
Versione alluminio

Copertina laterale 2400mm

Alluminio anodizzato argento

Alluminio verniciato bianco

100574

101000

100575

100998

100999

1 pz

(2+4) pz

1 pz

1 pz

1 pz

PRODOTTO DESCRIZIONE CODICE QTÀ IMBALLO

ACCESSORI
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Kit piastre per anta 600–900mm 
Coppia di staffe per fissaggio 
a parete

Kit piastre per anta 901-1200mm 
Tris di staffe per fissaggio 
a parete

101347

101349

1 pz

1 pz
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2 pz

ARTICOLO DESCRIZIONE QTÀ IMBALLO
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Dati tecnici

Portata 
100kg

Sezione di ingombro (mm) 
53x46,0

CARATTERISTICHE
•	 Scorrimento a levitazione Ironlev

•	 Profilo di scorrimento rivestito per massima silenziosità

•	 Soft closing magnetico

•	 Opzioni fissaggio soffitto o parete

•	 Profilo inferiore guida speciale ad elevata silenziosità

INFORMAZIONI TECNICHE
•	 Forza di scorrimento: 

Anta 50kg: 0,5N 
Anta 100kg: 3,0N

•	 Regolazione verticale anta mediante perni M8

•	 Forza di apertura: 10N

•	 Corsa di ammortizzazione: 50mm

•	 Portata massima: 100kg

•	 Altezza massima anta: 3m

•	 Larghezze anta disponibili: da 600mm a 1200mm ad intervalli di 100mm

•	 Testato secondo la norma UNI EN 1527 per 100.000 cicli

D-WAY PREASSEMBLATO
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SCHEMI DI FISSAGGIO

Fissaggio soffitto con profilo di copertura Fissaggio parete con profilo di copertura

Fissaggio soffitto Fissaggio parete
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Istruzioni di montaggio

Fissaggio a soffitto

Fissare il profilo di scorrimento al soffitto con viti indicate. Posizionare le viti secondo la foratura presente, 
disponendo rispettivamente due viti in ambo le estremità. Distribuire le viti simmetricamente rispetto all’asse 
di scorrimento, come di seguito illustrato.

Fissaggio a parete

Fissare il profilo di scorrimento a parete tramite accessorio cod. 101347-101349. Fissare il profilo di 
interfaccia laterale a parete, verificando una corretta messa in bolla. Infine, collegare il profilo di scorrimento 
al profilo di interfaccia mediante le viti fornite. 
Posizionare le viti secondo la foratura presente, disponendo rispettivamente due viti in ambo le estremità. 
Distribuire le viti simmetricamente rispetto all’asse di scorrimento, come di seguito illustrato.

1 A
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S ≥ 130mm
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 S 

S ≥ 130mm

D-WAY PREASSEMBLATO

 

 MAX 9,5 

 5 

PAGINA

-

MT

N° PROGETTO

IBRD060

N° DIS.

RUGOSITA'

SCALA

A2

IBRD060XX102.0.A_montaggio parete angolare singolo

1:2

HRC SUPERF.

FIRMA

DATA 22/05/2026

MATERIALE

VEDI INDICAZIONI SPECIFICHE
ALLEGATE ALL'ORDINE

SEE SPECIFIC INDICATIONS
ATTACHED TO THE ORDER

SAG.
MOD.

TRATT. TERMICOQTA' :

NOTE

DENOMINAZIONE

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO: GRADO DI PRECISIONE SECONDO U.N. ISO 22768 - f

/

Proprietà IRONBOX S.r.l. Treviso -Riproduzione, divulgazione ed esecuzione vietata senza autorizzazione scritta.  

1 DI 2

(*) : MINIMIZZARE ERRORE DIMENSIONALE 

Scorrevole semplificato

 

 MAX 9,5 

 5 

PAGINA

-

MT

N° PROGETTO

IBRD060

N° DIS.

RUGOSITA'

SCALA

A2

IBRD060XX102.0.A_montaggio parete angolare singolo

1:2

HRC SUPERF.

FIRMA

DATA 22/05/2026

MATERIALE

VEDI INDICAZIONI SPECIFICHE
ALLEGATE ALL'ORDINE

SEE SPECIFIC INDICATIONS
ATTACHED TO THE ORDER

SAG.
MOD.

TRATT. TERMICOQTA' :

NOTE

DENOMINAZIONE

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO: GRADO DI PRECISIONE SECONDO U.N. ISO 22768 - f

/

Proprietà IRONBOX S.r.l. Treviso -Riproduzione, divulgazione ed esecuzione vietata senza autorizzazione scritta.  

1 DI 2

(*) : MINIMIZZARE ERRORE DIMENSIONALE 

Scorrevole semplificato
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Fissare le staffe di collegamento all’anta tramite viti indicate verificando la quota rispetto al fianco dell’anta. 
Assicurarsi che la staffa sia posizionata simmetricamente rispetto allo spessore dell’anta.

2

Versione legno

Dimensioni staffa versione legno

Dimensione lavorazione su anta per incasso – profondità 14mm

Versione standard

Dimensioni staffa standard Foratura fissaggio

Versione alluminio

Dimensione staffa alluminio
Sede di alloggiamento 
profilo staffa alluminio

15Ironlev



Posizionare la guida inferiore all’interno dell’apposita cava ricavata nell’anta. Per ante in legno, il fissaggio è 
ottenuto a pressione, per le ante in alluminio fissare con viti.

Fissare l’elemento plastico di guida a pavimento tramite viti. 

3
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D-WAY PREASSEMBLATO
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Rimuovere il profilo plastico di protezione e i due tappi di fermo trasporto. 

Inserire i due perni delle staffe di collegamento con relativi dadi e rondelle. Pre-avvitare i perni per portarli alla 
quota indicata.
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Montare l’anta sul sistema inserendo prima l’elemento guida nel profilo inferiore e successivamente le staffe negli 
appositi perni.

Eseguire la regolazione verticale dell’anta utilizzando i due perni M8 e bloccare con il controdado a regolazione 
ultimata.

7

8

        

±4mm

        

±4mm

 MAX 9,5 

 5 

D-WAY PREASSEMBLATO
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Per il fissaggio della copertina in configurazione parete applicare i tappi e successivamente applicare  
la copertina lateralmente ad incastro sui tappi. 

        

±4mm

 MAX 9,5 

 5 

Per il fissaggio della copertina in configurazione a soffitto, utilizzare gli appositi distanziali per fissare il profilo  
e, successivamente, applicare i tappi laterali.  
Per il fissaggio in configurazione a parete, procedere allo stesso modo, utilizzando i distanziali per il corretto 
fissaggio del profilo.

In seguito applicare le copertine lateralmente in entrambi lati utilizzando il profilo ad incastro dei distanziali  
e dei tappi.

9
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±4mm
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±4mm

 MAX 9,5 

 5 

Fissaggio a soffitto

Fissaggio a pareteB

A
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Profilo guida con guaina 
inserita

1 pz

1 pzTondino Ø8

CONFIGURAZIONI

CONTENUTO DELLA CONFEZIONE

CODICE KIT W L PESO PORTATA H MAX

Sistema Carico massimo Altezza massima

mm mm kg kg m

WD40900 da 600 a 900 1750 3,5 100 3

WD41000 da 901 a 1200 2350 4,2 100 3

WD41100 senza staffe da 600 a 900 1750 3,5 100 3

WD41200 senza staffe da 901 a 1200 2350 4,2 100 3

KIT D-WAY

Kit D-Way 
Prodotto e accessori

ARTICOLO DESCRIZIONE QTÀ IMBALLO
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Fermi di fine corsa con viti

Tubetti di richiamo magnetico

Staffa ad omega per fissaggio anta

Modulo pattino con deceleratore

Profilo guida inferiore

Pinna di guida a terra

2 pz

2 pz

2 pz

2 pz

1 pz

1 pz

ARTICOLO DESCRIZIONE QTÀ IMBALLO
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Kit due staffe collegamento anta 
Versione legno

Kit piastre per anta 600–900mm 
Coppia di staffe per fissaggio a 
parete

Kit piastre per anta 901-1200mm 
Tris di staffe per fissaggio a 
parete

Kit due staffe collegamento anta 
Versione alluminio

Copertina laterale 2400mm

Alluminio anodizzato argento

Alluminio verniciato bianco

100574

101347

101349

100575

100998

100999

1 pz

1 pz

1 pz

1 pz

PRODOTTO DESCRIZIONE CODICE QTÀ IMBALLO

ACCESSORI
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1 pzUtensile intestatore 101419

COPPIA DI STAFFE PER FISSAGGIO A PARETE
KIT 600-900

TRIS DI STAFFE PER FISSAGGIO A PARETE
KIT 901-1200

UTENSILE INTESTATORE TONDINO DI GUIDA

ACCESSORI

PESO (g)

6033.79

-

3 DI 3
Proprietà IRONBOX S.r.l. Treviso -Riproduzione, divulgazione ed esecuzione vietata senza autorizzazione scritta.  

DENOMINAZIONE

NOTE

QTA' : TRATT. TERMICO

MATERIALE

19/06/2026DATA

FIRMA

TRATT. SUPERFICIALEHRC

1:5

WD40900_ELENCO COMPONENTI

A2
SCALA

RUGOSITA'

N° DIS.

D-Way
N° PROGETTO

MT

-

PAGINA

Kit ferramenta 600-900

PRODOTTO DESCRIZIONE QTÀ IMBALLOCODICE

Set tappi e distanziali  
per fissaggio copertine

(2+4) pz101000
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 L 

 130  130 

 W 
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Dati tecnici

Portata 
100kg

Sezione di ingombro (mm) 
53x46,0

CARATTERISTICHE
•	 Scorrimento a levitazione Ironlev

•	 Profilo di scorrimento rivestito per massima silenziosità

•	 Soft closing magnetico

•	 Opzioni fissaggio soffitto o parete

•	 Profilo inferiore guida speciale ad elevata silenziosità

INFORMAZIONI TECNICHE
•	 Forza di scorrimento: 

Anta 50kg: 0,5N 
Anta 100kg: 3,0N

•	 Regolazione verticale anta mediante perni M8

•	 Forza di apertura: 10N

•	 Corsa di ammortizzazione: 50mm

•	 Portata massima: 100kg

•	 Altezza massima anta: 3m

•	 Larghezze anta disponibili: da 600mm a 1200mm

•	 Testato secondo la norma UNI EN 1527 per 100.000 cicli

KIT D-WAY
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SCHEMI DI FISSAGGIO
Fissaggio soffitto Fissaggio parete

Fissaggio soffitto con profilo di copertura Fissaggio parete con profilo di copertura
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Istruzioni di assemblaggio 
del sistema

Estrarre la guaina e rimuovere la protezione.

Tagliare il profilo di alluminio alla lunghezza L1 pari alla lunghezza desiderata del sistema L 
 e successivamente forarlo come da disegno.

Tagliare il tondino Ø8 in ferro a lunghezza L2 pari alla lunghezza L - 214mm e predisporre le estremità  
con l’utensile intestatore.

1

2

3

ESTRAZIONE GUAINA, RIMOZIONE PROTEZIONE

 L1 

TAGLIO A MISURA E FORATURA PROFILO GUIDA

 290  290  PASSO 200 

 2
0 

 1
7 

 1
7 

 6 

 PASSO 200 

PESO (g)

3658.94

-

1 DI 8
Proprietà IRONBOX S.r.l. Treviso -Riproduzione, divulgazione ed esecuzione vietata senza autorizzazione scritta.  

DENOMINAZIONE

NOTE

QTA' : TRATT. TERMICO

MATERIALE

22/05/2026DATA

FIRMA

TRATT. SUPERFICIALEHRC

1:2

_WD40900_Istruzioni

A2
SCALA

RUGOSITA'

N° DIS.

D-Way
N° PROGETTO

M.T.

-

PAGINA

D-Way - Sliding System

ESTRAZIONE GUAINA, RIMOZIONE PROTEZIONE

 L1 

TAGLIO A MISURA E FORATURA PROFILO GUIDA

 290  290 

 1
7 

 2
0 

 1
7 

 6 

 PASSO 100  PASSO 100 

PESO (g)

3657.57

-

1 DI 8
Proprietà IRONBOX S.r.l. Treviso -Riproduzione, divulgazione ed esecuzione vietata senza autorizzazione scritta.  

DENOMINAZIONE

NOTE

QTA' : TRATT. TERMICO

MATERIALE

29/05/2026DATA

FIRMA

TRATT. SUPERFICIALEHRC

1:2

_WD40900_Istruzioni

A2
SCALA

RUGOSITA'

N° DIS.

D-Way
N° PROGETTO

M.T.

-

PAGINA

D-Way - Sliding System

 8  25  
-
0,0
0,5  25  

-
0,0
0,5 

 L2 

 
7 

TAGLIO TONDINO ED INTESTATURA CON TEMPERINO

 L2 

 
12

 

INSERIMENTO GUAINA TAGLIATA ED INSERIMENTO TONDINO TAGLIATO ED INTESTATO

 107  107 

PESO (g)

3658.94

-

2 DI 8
Proprietà IRONBOX S.r.l. Treviso -Riproduzione, divulgazione ed esecuzione vietata senza autorizzazione scritta.  

DENOMINAZIONE

NOTE

QTA' : TRATT. TERMICO

MATERIALE

22/05/2026DATA

FIRMA

TRATT. SUPERFICIALEHRC

1:2

_WD40900_Istruzioni

A2
SCALA

RUGOSITA'

N° DIS.

D-Way
N° PROGETTO

M.T.

-

PAGINA

D-Way - Sliding System

 8  25  
-
0,0
0,5  25  

-
0,0
0,5 

 L2 
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TAGLIO TONDINO ED INTESTATURA CON TEMPERINO

 L2 

 
12

 

INSERIMENTO GUAINA TAGLIATA ED INSERIMENTO TONDINO TAGLIATO ED INTESTATO

 107  107 

PESO (g)

3658.94

-

2 DI 8
Proprietà IRONBOX S.r.l. Treviso -Riproduzione, divulgazione ed esecuzione vietata senza autorizzazione scritta.  

DENOMINAZIONE

NOTE

QTA' : TRATT. TERMICO

MATERIALE

22/05/2026DATA

FIRMA

TRATT. SUPERFICIALEHRC

1:2

_WD40900_Istruzioni

A2
SCALA

RUGOSITA'

N° DIS.

D-Way
N° PROGETTO

M.T.

-

PAGINA

D-Way - Sliding System

 8  25  
-
0,0
0,5  25  

-
0,0
0,5 

 L2 
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TAGLIO TONDINO ED INTESTATURA CON TEMPERINO

 L2 

 
12

 

INSERIMENTO GUAINA TAGLIATA ED INSERIMENTO TONDINO TAGLIATO ED INTESTATO

 107  107 

PESO (g)

3658.94

-

2 DI 8
Proprietà IRONBOX S.r.l. Treviso -Riproduzione, divulgazione ed esecuzione vietata senza autorizzazione scritta.  

DENOMINAZIONE

NOTE

QTA' : TRATT. TERMICO

MATERIALE

22/05/2026DATA

FIRMA

TRATT. SUPERFICIALEHRC

1:2

_WD40900_Istruzioni

A2
SCALA

RUGOSITA'

N° DIS.

D-Way
N° PROGETTO

M.T.

-

PAGINA

D-Way - Sliding System

 8  25  
-
0,0
0,5  25  

-
0,0
0,5 

 L2 
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TAGLIO TONDINO ED INTESTATURA CON TEMPERINO

 L2 
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INSERIMENTO GUAINA TAGLIATA ED INSERIMENTO TONDINO TAGLIATO ED INTESTATO

 107  107 

PESO (g)

3658.94

-

2 DI 8
Proprietà IRONBOX S.r.l. Treviso -Riproduzione, divulgazione ed esecuzione vietata senza autorizzazione scritta.  

DENOMINAZIONE

NOTE

QTA' : TRATT. TERMICO

MATERIALE

22/05/2026DATA

FIRMA

TRATT. SUPERFICIALEHRC

1:2

_WD40900_Istruzioni

A2
SCALA

RUGOSITA'

N° DIS.

D-Way
N° PROGETTO

M.T.

-

PAGINA

D-Way - Sliding System

KIT D-WAY
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Inserire la guaina tagliata a misura ed inserire all’interno il tondino tagliato ed intestato

Pulire i moduli pattini con deceleratore con uno straccio ed inserirli sul profilo guida con l’orientamento corretto, 
verificando che la testa dell’ammortizzatore sia rivolta verso l’esterno.

lasciando la quota di 107mm prevista a destra e sinistra. 

4
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TAGLIO TONDINO ED INTESTATURA CON TEMPERINO

 L2 

 
12

 

INSERIMENTO GUAINA TAGLIATA ED INSERIMENTO TONDINO TAGLIATO ED INTESTATO

 107  107 

PESO (g)

3658.94

-

2 DI 8
Proprietà IRONBOX S.r.l. Treviso -Riproduzione, divulgazione ed esecuzione vietata senza autorizzazione scritta.  

DENOMINAZIONE

NOTE

QTA' : TRATT. TERMICO

MATERIALE

22/05/2026DATA

FIRMA

TRATT. SUPERFICIALEHRC

1:2

_WD40900_Istruzioni

A2
SCALA

RUGOSITA'

N° DIS.

D-Way
N° PROGETTO

M.T.

-

PAGINA

D-Way - Sliding System

 8  25  
-
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0,5  25  
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TAGLIO TONDINO ED INTESTATURA CON TEMPERINO

 L2 
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INSERIMENTO GUAINA TAGLIATA ED INSERIMENTO TONDINO TAGLIATO ED INTESTATO

 107  107 

PESO (g)

3658.94

-

2 DI 8
Proprietà IRONBOX S.r.l. Treviso -Riproduzione, divulgazione ed esecuzione vietata senza autorizzazione scritta.  

DENOMINAZIONE

NOTE

QTA' : TRATT. TERMICO

MATERIALE

22/05/2026DATA

FIRMA

TRATT. SUPERFICIALEHRC

1:2

_WD40900_Istruzioni

A2
SCALA

RUGOSITA'

N° DIS.

D-Way
N° PROGETTO

M.T.

-

PAGINA

D-Way - Sliding System

PULIZIA PATTINI CON UNO STRACCIO E
INSERIMENTO PATTINI SU PROFILO GUIDA

PESO (g)

3658.94

-

3 DI 8
Proprietà IRONBOX S.r.l. Treviso -Riproduzione, divulgazione ed esecuzione vietata senza autorizzazione scritta.  

DENOMINAZIONE

NOTE

QTA' : TRATT. TERMICO

MATERIALE

22/05/2026DATA

FIRMA

TRATT. SUPERFICIALEHRC

1:2

_WD40900_Istruzioni

A2
SCALA

RUGOSITA'

N° DIS.

D-Way
N° PROGETTO

M.T.

-

PAGINA

D-Way - Sliding System

PULIZIA PATTINI CON UNO STRACCIO E
INSERIMENTO PATTINI SU PROFILO GUIDA

PESO (g)

3658.94

-
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Inserire i tubetti di richiamo magnetico con la freccia rivolta verso il basso che indica la direzione del richiamo 
come da immagine.

Verificare il corretto richiamo magnetico di entrambi i carrelli avvicinando il carrello e controllando che venga 
attratto.

Serrare entrambe le estremità del profilo per bloccare un’eventuale fuoriuscita della guaina.
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Inserire i fermi di fine corsa a filo del profilo da entrambi i lati.

Avvitare le viti di fissaggio dei fermi di fine corsa fino a completo bloccaggio del tappo.

Portare i pattini a battuta con i fermi di fine corsa, accorciare il profilo di protezione (al fine di coprire la guaina 
lungo tutta la porzione esposta tra i due pattini) e riposizionarlo a pressione sul sistema, a protezione della guaina 
durante il fissaggio del sistema.

9

10

11
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Istruzioni di montaggio

Fissaggio a soffitto

Fissare il profilo di scorrimento al soffitto con viti indicate. Posizionare le viti secondo la foratura presente, 
disponendo rispettivamente due viti in ambo le estremità. Distribuire le viti simmetricamente rispetto all’asse 
di scorrimento, come di seguito illustrato.

Fissaggio a parete

Fissare il profilo di scorrimento a parete tramite accessorio cod. 101347-101349. Fissare il profilo di 
interfaccia laterale a parete, verificando una corretta messa in bolla. Infine, collegare il profilo di scorrimento 
al profilo di interfaccia mediante le viti fornite. 
Posizionare le viti secondo la foratura presente, disponendo rispettivamente due viti in ambo le estremità. 
Distribuire le viti simmetricamente rispetto all’asse di scorrimento, come di seguito illustrato.

1 A

B

 

 MAX 9,5 

 5 

PAGINA

-

MT

N° PROGETTO

IBRD060

N° DIS.

RUGOSITA'

SCALA

A2

IBRD060XX102.0.A_montaggio parete angolare singolo

1:2

HRC SUPERF.

FIRMA

DATA 22/05/2026

MATERIALE

VEDI INDICAZIONI SPECIFICHE
ALLEGATE ALL'ORDINE

SEE SPECIFIC INDICATIONS
ATTACHED TO THE ORDER

SAG.
MOD.

TRATT. TERMICOQTA' :

NOTE

DENOMINAZIONE

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO: GRADO DI PRECISIONE SECONDO U.N. ISO 22768 - f

/

Proprietà IRONBOX S.r.l. Treviso -Riproduzione, divulgazione ed esecuzione vietata senza autorizzazione scritta.  

1 DI 2

(*) : MINIMIZZARE ERRORE DIMENSIONALE 

Scorrevole semplificato

 MAX 9,5 

5 

 MAX 9,5 

5 

 MAX 9,5 

5 

40 4

 S 

 S 

S ≥ 130mm

 MAX 9,5 

5 

 MAX 9,5 

5 

 MAX 9,5 

5 

40 4

 S 

 S 

S ≥ 130mm

KIT D-WAY
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Fissare le staffe di collegamento all’anta tramite viti indicate verificando la quota rispetto al fianco dell’anta. 
Assicurarsi che la staffa sia posizionata simmetricamente rispetto allo spessore dell’anta.

2

Versione legno

Dimensioni staffa versione legno

Dimensioni lavorazione su anta per incasso – profondità 14mm

Versione standard

Dimensioni staffa standard Foratura fissaggio

Versione alluminio

Dimensioni staffa versione alluminio
Sede di alloggiamento 
profilo staffa alluminio
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Posizionare la guida inferiore all’interno dell’apposita cava ricavata nell’anta. Per ante in legno, il fissaggio è 
ottenuto a pressione, per le ante in alluminio fissare con viti.

Fissare l’elemento plastico di guida a pavimento tramite viti. 

3

4
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,00 

 

 MAX 8,5 

 4
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Rimuovere il profilo plastico di protezione.

Inserire i due perni delle staffe di collegamento con relativi dadi e rondelle. Pre-avvitare i perni per portarli alla 
quota indicata.

5

6

 18,00 
 16

,00 

 

 MAX 8,5 

 4

 1
9

 

 8
 

 18,00 
 16

,00 

 

 MAX 8,5 

 4

 1
9

 

 8
 

Montare l’anta sul sistema inserendo prima l’elemento guida nel profilo inferiore e successivamente le staffe negli 
appositi perni.

7

        

±4mm

 MAX 9,5 

 5 
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Eseguire la regolazione verticale dell’anta utilizzando i due perni M8 e bloccare con il controdado a regolazione 
ultimata.

8

        

±4mm

KIT D-WAY

Per il fissaggio della copertina in configurazione a soffitto, utilizzare gli appositi distanziali per fissare il profilo  
e, successivamente, applicare i tappi laterali.  
Per il fissaggio in configurazione a parete, procedere allo stesso modo, utilizzando i distanziali per il corretto 
fissaggio del profilo.

9

        

±4mm

 MAX 9,5 

 5 
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Per il fissaggio della copertina in configurazione parete applicare i tappi e successivamente applicare  
la copertina lateralmente ad incastro sui tappi. 

        

±4mm

 MAX 9,5 

 5 

In seguito applicare le copertine lateralmente in entrambi lati utilizzando il profilo ad incastro dei distanziali  
e dei tappi.

10

        

±4mm

 MAX 9,5 

 5 

Fissaggio a soffitto

Fissaggio a pareteB

A
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BOZZA IN LAVORAZIONE

Il sistema Party per partizioni interne, realizzato per dividere ambienti  
con ante di grandi dimensioni, offre un design raffinato ed uno scorrimento 
impeccabile.

Party

36



BOZZA IN LAVORAZIONE
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Prodotto e accessori
PARTY

CONFIGURAZIONI

CODICE PORTATA W L A MIN PESO SISTEMA H MAX

kg mm mm mm kg m

WD37300 50 700 1350 140 8,6 4

WD37400 50 800 1550 140 9,3 4

WD37500 50 900 1750 140 10,1 4

WD37600 50 1000 1950 140 10,8 4

WD37700 50 1100 2150 140 11,5 4

WD37800 50 1200 2350 140 12,3 4

WD37900 100 1000 1950 248 13,0 4

WD38000 100 1100 2150 248 13,7 4

WD38100 100 1200 2350 248 14,4 4

WD38200 100 1300 2550 248 15,2 4

WD38300 100 1400 2750 248 15,9 4

WD38400 100 1500 2950 248 16,6 4

WD38500 150 1400 2750 354 18,2 4

WD38600 150 1500 2950 354 19,0 4

WD38700 150 1600 3150 354 19,7 4

WD38800 150 1700 3350 354 20,5 4

WD38900 150 1800 3550 354 21,2 4

WD39000 150 1900 3750 354 21,9 4

WD39100 150 2000 3950 354 22,7 4

WD39200 200 1800 3550 461 23,6 4

WD39300 200 1900 3750 461 24,3 4

WD39400 200 2000 3950 461 25,1 4

WD39500 200 2100 4150 461 25,8 4

WD39600 200 2200 4350 461 26,6 4

WD39700 200 2300 4550 461 27,3 4

WD39800 200 2400 4750 461 28,0 4

WD39900 200 2500 4950 461 28,8 4

 A  A 

 H
 

 L 

 W 

ANTA
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Sistema di scorrimento

Assieme staffa di collegamento standard

Grani con codolo

Guida inferiore con pinna di guida

Tasselli verticali di regolazione

Vite di fissaggio tasselli

ARTICOLO DESCRIZIONE

CONTENUTO DELLA CONFEZIONE
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Profilo fissaggio ad incasso  
– singolo

Barra 3m

Barra 6m

Profilo fissaggio a soffitto  
– doppio

Barra 3m

Barra 6m

Profilo fissaggio laterale a parete

Barra 3m

Barra 6m

Profilo fissaggio ad incasso  
– doppio

Barra 3m

Barra 6m

Profilo fissaggio a soffitto o 
parete – singolo

Barra 3m

Barra 6m

 

100542

100543

 

100554

100555

100548

100549

 

100552

100553

 

100546

100547

 

1 pz

1 pz

 

1 pz

1 pz

1 pz

1 pz

 

1 pz

1 pz

 

1 pz

1 pz

PRODOTTO DESCRIZIONE CODICE QTÀ IMBALLO

ACCESSORI

PARTY
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PRODOTTO DESCRIZIONE CODICE QTÀ IMBALLO

Profilo copertina estetica centrale

Barra 3m

Barra 6m

Profilo copertina estetica laterale

Barra 3m

Barra 6m

Profilo copertina estetica

Barra 3m

Barra 6m

100556

100557

100550

100551

100544

100545

1 pz

1 pz

1 pz

1 pz

1 pz

1 pz
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Clip di fissaggio

Tassello per pendinatura

100519

100576

20 pz

10 pz

PARTY

PRODOTTO DESCRIZIONE CODICE QTÀ IMBALLO

ACCESSORI

Kit due staffe collegamento anta 
Versione legno

Kit due staffe collegamento anta 
Versione alluminio

100574

100575

1 pz

1 pz

 53,0 

 4
6

,8
 

 L 

 130  130 

 W 

 53,0 

 4
6

,8
 

 L 

 130  130 

 W 

 53,0 

 4
6

,8
 

 L 

 130  130 

 W 

 53,0 

 4
6

,8
 

 L 

 130  130 

 W 
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Dati tecnici

Portata massima 
200kg

Sezione di ingombro (mm) 
42,4x110

CARATTERISTICHE
•	 Scorrimento a levitazione Ironlev

•	 Profilo di scorrimento rivestito per la massima silenziosità

•	 Soft closing magnetico

•	 Opzioni fissaggio: soffitto, ad incasso o parete, singola via o doppia via

•	 Profilo inferiore guida speciale ad elevata silenziosità

INFORMAZIONI TECNICHE
•	 Forza di scorrimento: 

Anta 50kg: 0.5N 
Anta 100kg: 1N 
Anta 150kg: 1.5N 
Anta 200kg: 2N

•	 Regolazione verticale del sistema ± 5mm

•	 Regolazione verticale anta mediante perni M8

•	 Forza di apertura: 10N

•	 Corsa di ammortizzazione: 100mm (50kg), 140mm (100kg), 140mm (150kg), 140mm 
(200kg)

•	 Portata massima: 200kg

•	 Altezza massima anta: 4m

•	 Larghezze anta disponibili: da 700mm a 2500mm con intervallo 100mm (lunghezze 
minime in funzione della portata)

•	 Testato secondo la norma UNI EN 1527 per 100.000 cicli

PARTY
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PENDINATURA
M8

 190 

 50 

13

 1
2

0
,7

 

 1
2

9
,1 

 121,2 

 50 

M8

 1
8

 

 16 

 6 

 30 

 1
0

 
C

A
R

TO
N

G
E

S
S

O

PENDINATURA

SCHEMI DI FISSAGGIO

Incasso singola via

Incasso doppia via

Profilo di guida inferiore

Parete singola via Soffitto singola via

Soffitto doppia via
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Istruzioni di montaggio

Fissaggio ad incasso

Fissare il profilo esterno (per singola via cod. 100542/100543; per doppia via cod. 100552/100553) al 
soffitto mediante tasselli per pendinatura cod. 100576. Posizionare i tasselli nell’apposita cava con interasse 
massimo indicato.

Fissaggio a soffitto

Fissare il profilo per fissaggio a soffitto (per singola via cod. 100546/100547; per doppia via cod. 
100554/100555) al soffitto utilizzando le viti indicate.

1 A

B

PARTY

 5 

 9,3 

PASSO

< 350mm

 50  50 

 MAX 9,5 

 5 

PASSO

 < 500mm

50 50

 5 

 9,3 

PASSO

< 350mm

 50  50 

 MAX 9,5 

 5 

PASSO

 < 500mm

50 50
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C Fissaggio a parete

Pre-inserire le clip di fissaggio (cod. 100519) sul profilo di fissaggio parete (cod. 100548/100549) con passo 
massimo indicato. Fissare il profilo alla parete utilizzando le viti indicate. Mettere a livello il profilo prima di 
bloccare le viti. Montare il profilo esterno (cod. 100546/100547) tramite aggancio con le clip di fissaggio, 
come indicato in figura. 

 5 

 9,3 

PASSO

< 350mm

 50  50 

 MAX 9,5 

 5 

PASSO

 < 500mm

50 50
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Inserimento profilo di scorrimento tecnico

Inserire il profilo tecnico di scorrimento all’interno del profilo esterno e portare il profilo in appoggio sul riscontro 
laterale. Assicurarsi di avere un appoggio stabile prima di procedere con le fasi successive.

2

PARTY

APPOGGIO

50 50

PASSO
< 250mm

≈4
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Rimuovere le due viti di blocco carrello. Queste viti devono essere conservate per eseguire l’ancoraggio del carrello 
in caso di smontaggio. Inserire i tasselli di regolazione mediante la cava ricavata sul profilo esterno e distribuire i 
tasselli equamente con interasse massimo indicato in figura. 

Inserire i grani di regolazione e preavvitare fino a portare alla quota indicata a disegno.

3

4

APPOGGIO

50 50

PASSO
< 250mm

≈4

APPOGGIO

50 50

PASSO
< 250mm

≈4
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Bloccare i tasselli verticali utilizzando le apposite viti fissaggio tasselli presenti in confezione.

In base alla tipologia di anta adottata, effettuare il collegamento tra staffe e anta.

5

6

PARTY

 1
9

  

 11

5,5

4
0

S

S

S ≥ 130mm

4
 1

8
 

 16 

 18,00 
 16

,00 

 

 MAX 8,5 

 4

Versione standard

Versione alluminio

Dimensioni staffa standard

Dimensione staffa alluminio

Foratura fissaggio

Sede di alloggiamento 
profilo staffa alluminio
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Inserire il profilo guida inferiore, fissare l’elemento guida inferiore al pavimento e inserire l’anta sull’elemento guida 
inferiore.

Versione legno

7

 1
9

  

 11

5,5
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S ≥ 130mm
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S

S
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4
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 16 

 18,00 
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 MAX 8,5 

 4

Dimensioni staffa versione legno

Dimensione lavorazione su anta per incasso – profondità 14mm
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Regolare i tasselli avvitando i rispettivi grani con codolo al fine di effettuare la perfetta messa in bolla del sistema. 
Far scorrere l’anta e posizionarla in vari punti della corsa per verificare la messa in bolla. Verificare il corretto 
scorrimento dell’anta e infine bloccare i tasselli mediante viti autofilettanti (2 per ciascun tassello). 

9

PARTY

 1
9

  

 11

5,5

±  5 mm

5 mm

70 70
PASSO

< 350 mm

2x

Collegare l’anta al sistema di scorrimento mediante i due perni M8. Avvitare i perni M8 nelle due rispettive boccole 
filettate.

8
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Inserire le clip di fissaggio (cod. 100519) sulle mostrine (cod. 100544/100545) in base allo schema di montaggio 
e disporre lungo la lunghezza secondo le quote massime indicate in figura.

10

 1
9

  

 11

5,5

±  5 mm

5 mm

70 70
PASSO

< 350 mm

2x
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BOZZA IN LAVORAZIONE

Link
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Party

Manuale tecnico

Manuale tecnico

Istruzioni di montaggio

Istruzioni di montaggio

Certificati Test

Certificati Test

D-Way
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